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wegen hergestellt werden muB, ihr zur Last wird,
wie es eine Zeitlang z. B. mit dem Orthokresol der
Fall war und mit den Xylenolen noch heute ist.
Man mul daher bestrebt sein, auch fiir solche zeit-
weiligeni Abfallprodukte Verwendung zu finden.
Frither war die Desinfektion der groBe Abnehmer
fiir Phenolgemische jeder Art und Zusammenset-
zung. Aber wir haben gesehen, dafl sie auch schon
wihlerisch geworden ist und ihr Hauptaugenmerk
jetzt auf das Metakresol richtet, so daBl sie allmih-
lich als Kaufer der Reste abspringen wird. Man
mullte einen neuen Kiufer suchen, dem die Kon-
stitution wirklich gleichgiiltig ist. Vielleicht ist er
gefunden worden in der Sprengstoffindustrie, indem
sich herausgestcllt hat, daB die sulfosauren Salze
jeden Phenols, Kresols oder Xylenols, mit Natron-
salpeter in geeigneter Weise gemischt. Explosiv-
stoffe liefern, die dem alten Schwarzpulver nicht
nachstehen, aber erheblich billiger sind. Auf diese
Frage will ich aber heute. da ich erst vor kurzem
dariiber berichtet habe (diese Z. 25. 1194). nicht
weiter eingehen. [A 171.]

Chemie und Technologie des
Erdols im Jahre 1911.

Von L. Gouwirscn, St. Petersburg.
(SchluB von S. 1904.)

IV. Fabrikation.
Destillation Neue Mitteilungen iiber

die Kolonnenapparate von K. Kubierschky.

finden wir in seinen letzten Patenten, sowie in den
Aufsitzen von C. BorrmannB82). Fir bloBe
Entbenzinierung von Rohdl wird eine einfache
Tellerkolonne in Vorschlag gebracht. in welche das
Erddl von oben, der Wasserdampf imi Gegenstrom
von unten zugefiiirt wird. Sollen die Benzinfrak-
tionen gleichzeitig rektifiziert werden, so li8t man
den Wasserdampf wieder von unten, das Rohél aber
etwa in der Mitte der Kolonne eintreten, deren obere
Hilfte nunmehr als Rektifikator funktioniert;
liber der Kolonne kommt ein Rohrendephlegmator,
in welchem das Rohdl vorgewirmt wird; auf diese
Weise lassen sich mit Sattdampf Ole bis Siedetem-
peratur von 200° abtreiten. wobei 5 Teile Dampf
pro 1 Teil Ol verbraucht werden. Fiir Schmierél-
fraktionen wird auf etwa 400° iiberhitzter Dampf
gebraucht, und zwar tis 15 Teile Dampf auf
1 Teil Ol. Da der Verbrauch von so groBen Wasser-
dampfmengen den ProzeB zu teuer gestalten wiirde,
liBt Kubierschky das Dampfélgemisch, wel-
ches die Kolonne mit einer Temperatur von ca. 250°
verlift, im Rohgutvorwiirmer nicht unter 100° er-
kalten, und fiihrt den Wasserdampf mittels Gel lise
oder Zentrifugalpumpen wieder durch den Uber-
hitzer und in die Kolonne zuriick.

8.8 adochlin#3)Lespricht die theoretischen
Grundlagen der Rektifikationskolonne von Pon o-
marjew (D. R. P. 193 216) und berichtet iiker
die Versuche, wclche mit dieser Kolonne auf der

82) Petroleum 6, 2303; Chem.-Ztg. 1911, 345 u.
355: dicse Z. 24, 1440 (1911).
83) Trudi der Terschen Techn. Ges. 1911. Nr. 1.

Benzinfabrik der Gebr. Nobel in Baku ausgefiihrt
wurden. Die [deeder Ponomarje wschenKon-
struktion basiert auf der Annahme, daB beim iih-
lichen Durchtretenlassen der frischen Benzinddampfe
durch das Phlegma dieses gerade die leichteren
Dampfhestandteile, da es an diesen &rmer als der
Dampf ist, in sich auflgst und zuriickhilt; das di-
rekte Zusammentreffen von Dimpfen und Phlegma
miisse somit vermieden werden; die Kolonne bestelit
daher aus mehreren Etagen von Réhrensystemen.
deren einzelne Rohren vom Phlegma umspiilt und
gekiihlt werden; das Zuriicklaufen des Phlegmas in
die Rohren wird durch besondere Trautlbleche ver-
mieden. Die praktische Prifung der Kolonne avf
der Nobelschen Fabrik ergab ganz zufriedenstellende
Resultate, obwohl die von Sa d o ¢ h 11 n angefiihr-
ten Zahlen leider zu liickenhaft und daher nicht lc-
weiskriftig sind. Auch kann die von Sadochlin
verfochtene Primisse iiber die Schidlichkeit des
direkten Zusammentretens von Diampfen un.d
Phlegma nicht als richtig anerkannt werden.

Der Rektifizierapparat von M. Tichwinsk y#i)
stellt eine Monnet sche Kolonne dar, die in ihre.n
oberen Teile mit einem seitlichen Atleitungsrohre
fiir die Destillatdimpfe versehen ist; nur ein kleiner
Teil der zu rektifizierenden Fliissigkeit wird im An-
fange des Prozesses in das Destilliergefaf} eingefiillt:
die iibrige Menge 148t man, sobald die Kolonne an-
gewiarmt worden ist, von oben zuflieBen: wenn diescr
ZufluB richtig reguliert ist, geht die Fraktionierury
sehr glatt vor sich, und es lassen sich leicht Fral.-
tionen innerhalb je 2° entnehmen.

Ein dhnliches Verfahren lief sich auch E. Guil -
laume?8) patentieren, der das Rohpetroleum
in die Destilliersaule von oben einflieffen laBt, dic
einzelnen Fraktionen auf verschiedenen Hohen der
Sdule in Dampfform abfiibrt und sie in je eine be-
sondere Rektifiziersiule leitet; in diesen wird der
fliichtigste Anteil der Ltetreffenden Fraktion abge-
trennt und nach dem Kondensator geleitet, wik-
rend der Nachlauf in die Destilliersiule auf den un-
mittelkar unterhalb der Entnahmestelle der betrei-
fenden Fraktion befindlichen Boden zuriickflieBi.

Unter dem Namen ,.Birektifikator'* beschreil t
A. Golodetz3$6) einen vorerst fiir den Labora-
toriumstedarf ausgelildeten Apparat. dessen Kon-
struktion darauf teruht, daB der Dampf, nachdem
er den Weg der iitlichen Rektifikation durchge-
macht hat, nicht wie sonst in den Kiihler, sondern,
zu einem Kondensat von gewisser Temperatur ver-
dichtet. in cinen zweiten Rektifikator geleitet wird;
dieser befindet sich aber im Innern des ersten und
wird durch dessen Dampfe erhitzt. Indem das erste
Kondensat in diesem inneren Rektifikator von oken
nach unten herunterrieselt, wird es wieder zum Sie-
den gebracht und scheidet die am leichtesten sie-
denden Anteile in Dampfform ab; der neue Dampi
passiert wieder den Weg der Rektifikation nach
oben und gelangt in den Kiihler, wihrend die schwer
fliichtigen Anteile in das Destilliergefill zuriickge-
bracht werden.

Eine ganz zweckmafige Befestigungsweise der
zur Destiliation in hohem Vakuum bestimmten

84) Journ. Russ. Phys.-Chem. Ges. 1911, 808.
85) D. R. P. 240 580; diese Z. 24, 2447 (1911).
86) Mitt. des Polyt. Inst. Kiew 1911.
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Kessel dureh innere, stellenweise  unterbrochene
Ringversteifungen empfellen T. Bovyes. L
Ningerund L. Steinschneider®).

A. Lemmer™) patentiert ein Verfahren zur
Erhitzang von nicht entwiissertem Teer, Rohpetro-
leum u. dgl.

Beachtenswert ist der Vorschlag von J.
Adam=x#), den Krakingproze so zu fiihren,
daBl dax O1 maglichst plotzlich auf die erforderliche
Zersetzungstemperatur erhitzt und auf diese Weise
cine Destillation chne Zersetzung moglichst ver-
mieden werde, Ob auch die vom FErfinder ange-
gehene Ausfilhrungsweise dieses Gedankens - - ein
clektrisch geglithter Korper, mit dem das Ol in di-
rekte Beriihrung gebracht werden soll - praktisch
ixt, mag vorliaufig dahingestellt werden. Selir inter-
exsant ist auch der Vorsehlag der , Terpol-A.-(1,7'80),
die Destillation von Mineralolen mit deren Raffina-
tion in cinen Proze8 zu vereinigen: die Destillat-
diitmpfe sollen zu diesem Zwecke tiber Torf, Infuso-
rienerde u. dgl. geleitet werden: im Falle. dal man
dazu Torf benutzt, kann dieser, nachdem er sich mit
harzigen w. dgl. Bestandteilen der Destillate geniit-
tigt hat, als gutes Heizmaterial verwertet werden.

Der Gedanke, die Destillation mit einer ehe-
mischen Veredelung zu kombinieren, liegt auch einem
Patente der ..(‘o. des produits de naphte*!) zu-
prunde. die durch Einleiten von Luft  withrend
der Destillation die Fraktionen reiner, irmer an un-
yesittigten Kohlenwasserstoffen und viscoser er-
halten will. Die Erfahrungen, die sonst iiber die
Einwirkung von Luft auf Mineraloldestillate ge-
sammelt worden sind, Jassen den praktischen Er-
tolg dieses Verfahrens sehr zweifelhaft erscheinen.

N. Henderson ) beschreibt eine von ihm
konstruierte Vorrichtung zum Auffangen von Zer-
retzungsgasen aus den Destillierkesseln. welche auf
den Broxborn Works seit dem Jahre 1907 in Ar-
Leit ist,

Reinigung. In cinem sehr lesenswerten
Aufsatze iiber die Polymerisationstheorie und den
Raffinationsproze der Erdolderivate setzt (.
Condrea?3) seine Beweisfithrung zugunsten der
Polymerisations- und gegen die Adsorptionstheorie
des Siiurereinigungsprozesses fort.  Es seien hier die
wichtigsten Ergebnisse seiner ziemlich umfang-
reichen Arbeit wiedergegehen. Die Polymerisation
der ungesiittigten Bestandtcile der Erdéldestillate
heginnt unabhingig von der Auflgsung derselben
in Schwefelsiure; bei der DBehandlung eines mit
scinem halben Volumen RBenzin verd. Bustenari-
destillates 0,920 mit Schwefelsiiure vemchiedener
Konzentration horte die auflosende Wirkung der
Siure beim Gehalt von 719, HaS0q4 auf, d. h. es war
i.ei dieser Stirke keine Abnalime im Volumen der
Destillatlosung zu bemerken; tiber der Siaureschicht
aber befand sich cine tief gefiirbte, vl Jiasse.
deren Menge bei 719001 1,00, 259, und auch

87) D, RO P, 237 538: dicse Z. 24, 779 (awill

88) D, R. P.-Anm. 31 243: diece Z, 24, 1004
(1911).

) N, ALV SAP 976 975.

) journ. Pétr. 1911, 36.

21) Franz. Pat. 421 550.

$2) J. Soc. Chem. Ind. 1911, 268; diese Z. 24,
1451 (1911).

93) Rev. pétr. 1011, 61,

noch el 65¢ iger Niiure 1759, Letrug™). Dall aber
diese Schieht nicht einfuch aus ursprisnglich vor-
handenen, chemiseh unveriinderten und nur koagu-
lierten Asphaltstoffen besteht, folgt daraus. daB sie
sich durch vorsichtiges Erwirmen im Destillate
wieder auflist, dabei aber ein viel dunkleres ()1 und
mit cinem tedeutend groBeren Schwefel- und
Asphaltgehalt als das urspriingliche Destillat er-
halten wird. Noch iiberzeugender spricht fiir die
wesentlich chemische Natur des Niureraffinations-
prozesses die Untersuchung des sog. Siureteers (Ab-
fallsitnre). Es kamen drei Bustenaridestillate zur
Untersuchung:

1. Kerosindestillat spez. Gew. 0.8225: Fmyp.
355 .

2. Mitteloldestillat, spez. Gew. 0.8635; Fmp.
787,

3. Maschinendldestilat spez. Gew, 09152 Fmyp.
1757

Destillat 1 war mit 0.59%,, 2 mit 0,69, 3 mit
60, 979 iger H,80, behandelt. Die Siurcteere
zeigten spez. Gew. 1,6520, resp. 1,5505 und 1.3007
und hatten folgende Zusammensetzung:

1. 58,800, H 80, 3,590, RSO3H 12,35°, Goudron
2. 43,600, H,80, 8,30¢, RSO4H 17.80%, Goudron
3, 27,800, HoNOg 12,600, RSO,H 26,500, (Goudron

Der Schwefelgehalt der mit Wasser abgeschie-
denen und biy zum Verschwinden der sauren resp.
der BaBS0,-Reaktion ausgewasehenen Goudrone be-
trug 6.75%: 8.95°, und 9,00%,; nimmt man aber
selbst an. daB der gesamte in Roldestillaten ur-
spriinglich enthaltenc Sehwefel von den Goudronen
aufgenommen wurde, so kommt man zu Werten,
welche 5 (fiir 1.) bis 150 (fiir 3.) mal kleiner sind; es
kann also keinem Zweifel unterliegen, da8 diese (iou-
drone P’rodukte ciner chemischen Wechselwirkung
zwiachen ungesittigten u. dgl. Bestandteilen der De-
stillate und der Schwefelsdure sind; die von Con -
drea fiir dicven Prozell gewiihlte Bezeichnung
. Polymerisation'* ist allerdings unzutreffend.

Die Arbeit Condreas enthilt noch sehr
viele underc interessante (zum Teil ibrigens den
iilteren Angaben Zaloziee ki s u. a. analoge)
Daten iiber den EinfluB der Temperatur. der Art
der Mischung und Stirke der Siure auf den Raffi-
nationseffekt, iiber dic Entwicklung von schwefliger
Siiure usw.

Verschiedence Angaben iiber die Abfallsiurender
galizischen Benzin- und Kerosindestillate machen
auch 8. Pilat und W, Starkel¥) In den
Benzinabfallsiiuren wurden 81.2-- 82,79, (iesamt-
siure, als H,S0; Lercehnet. davon 74,7— 75,99,
Schwefelsiiure {mit Barium fiillbar) gefunden, in den
Kerosinabfallsiiuren 61 .4- 67,89, Gesamtsiure und
25,1 — 62,82, Schwefelsiure. Die Sulfosiuren dieser
Siureteere stammen nicht von aromatischen Koh-
lenwasserstoffen, da weder ihre Natriumsalze noch
dic Amide zum Krystallisieren gebracht werden
konnen; iibrigens ist es, wie die Vff. riehtig he-

04y Kine dhnliche Erscheinung — Ausscheidung
einer in Schwefelsiure unléslichen harzigen Schicht
— kann man auch beim Behandeln von Masut
(aus Balachanyerdél) mit groBem UberschuB stark
konzentrierter Schwefelsiure (95%, H, S0,) be-
oba: hiten.  Ref.

¥5) Petroleum &, 2177.
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merken, gar nicht zu erwarten, dall aromatische
Kohlenwasserstoffe sich unter den Bedingungen
der gewdShnlichen Raffination sulfonieren lieBen
(allerdings wire hier noch die Moglichkeit der Sul-
fonierung der héhermolekularen aromatischen Koh-
lenwasserstoffe zu priifen; Ref). Die Abfallsdure
hat sich weder nach 30stiindigem Mischen mit Luft,
noch nach einem Monat Stehen wesentlich ver-
indert, wihrend die Séureteere von den Schmierdl-
fraktionen sich bekanntlich schnell zersetzen. Der
aus den Kerosinabfallsiuren mit Wasser sich aus-
scheidende Goudron (10—309 von der Abfallsaure)
wird kekanntlich bei lingerem Stehen fest, bleibt
aber fliissig, falls er von Schwefelsiure vollstindig
ausgewaschen wird; ein solcher ausgewaschener
und nicht fest werdender Goudron hatte spez. Gew.
0.948, Fmp. 557 ( Brenken), E;, — 1,3; bei der Destil-
lation gingen 23,669, von 85°--200° iiker (mit spez.
Gew. 0,830), 26,50°) von 200—250° (spez. Gew.
0,906) und 14,039, von 250—280° (spez. Gew. 0,260)
bei weiterer Erhitzung trat Zersetzung unter reich-
licher Bildung von H,S ein.

Mitteilungen iiber verschiedene Verfaliren zur
Regeneration von Schwefelsdure aus Séureteer,
speziell iiber dasjenige von Steaua Romana, macht
P. Wispek?9). Nach dem letateren Verfahren
soll es gelingen, 90°%, der H,80; zu regenerieren;
die Alzugdimpfe cnthalten nur Spuren SO.,.

F. Schulz?®) untersuchte den Einflu des
in Nchwefelsiure gelosten Selens auf die Farke der
mit solcher Sdure behandelten Leuchtsle und fand
diesen EinfluBl, sokald der Selengehalt 0.1°,SeQ,
iibersteigt, sehr schidlich. Ein durch selenhaltige
Séure verfarbtes Kerosin liBt sich mit reiner
Sdure sehr schwer wieder entfirben. Da im mit se-
lenhaltiger Siure L:ehandelten Kerosin Selen aicht
nachweisbar ist, glaubt Schulz. dal es sich hier
um eine Oxydation handelt; dhnliche Vergilbung
von Leuchtdl tritt auch ein, wenn mman Schwefe]-
siure in Gegenwart von Mangansuperoxyd cinwir-
ken liBt; ein Zusatz von Bichromat bewirkt dagegen
umgekehrt eine bessere Farbe.

Die bekannte Tatsache, daB man tei der Reini-
gung von Leuchtdldestillaten mit sog. regenerierter
Schwefelsdure wohl eine gute Farbe erzielen kann.
aber dann beim Neutralisieren entweder mehr
Natronlauge braucht oder eine schlechtere Natron-
probe, als nach reiner Siiure. erhilt. findet in den
Versuchen von J. Hausman?9) eine teilweise
Erklirung. Hausman Iéste in reiner Schwefel-
siure einerseits etwas Asphalt, welcher sich beim
Verdiinnen der regenerierten Siure mit Wasser aus-
scheidet, andererseits die in regenerierter Saure ent-
haltenen Sulfosituren und behandelte ein Campina-
kerosindestillat mit dieser und jener Siure; withrend
nun das mit erster Siure gereinigfe Destillat bei
der Neutralisation schon mit minimalem Uberschuf3
Natronlauge (auf den Siuregrad des behandelten
Destillates gerechnet) einen guten Natronrest er-
gab. lieB sich solcher ei dem mit sulfosiurehaltiger
Ndure gereinigten Destillat erst mit einem Uter-
schuB von 60°, NaOH erreichen; es sind somit eten
nur diese Sulfosiuren, deren Gehalt in der regene-

96} Petroleum 6, 1045; diese Z. 24, 1614 (1911).
97) Chem.-Ztg. 1911, 1128.
98) Petroleum 6, 2301; diese Z. 23, 446 (1912).

rierten Schwefelsiure schiadlich wirkt. Allerdings
ist es durchaus nicht klar, wieso das Destillat diese
Séduren der regenerierten Schwefelsiure entzieht,
wo sie doch kei der ersten Reinigung aus dem De-
stillat in das Saureteer aufgenommen wurden. Man
miiBte daraus schlieBen, daB die urspriinglichen
Sulfosiuren des Saureteers wihrend des Regenera-
tionsprozesses der Saure solche Verinderungen er-
leiden, daB ihre Léslichkeit im Kerosin groBer wird.
Darauf weist mit gewisser Wahrscheinlichkeit auch
der Umstand hin, dall H a u s m a n fiir das mittlere
Molekulargewicht der in regenericrter Séure ent-
haltenen Sulfosiuren, selbst in der Annahme, dal
sie zweitasisch sind, die merkwiirdig kieine Zahl --
158 — gefunden hat.

Derselke Autor 99) untersuchte auch die Frage,
ob die Abfallaugen der Natronreinigung. die noch
freies Alkali enthalten, zum Vorlaugen vom frischen
Leuchtol ohne Nachteil fiir die Natronprobe he-
nutzt werden kdnnten. s erwies sich (wie es iih-
rigens in der Praxis schon vielfach tekannt), dal
dieses wirklich der Fall ist, und dal dakci die Lauge
sogar einen gewissen UberschuB (bis 49g) freier
Naphthensiure in sich aufnehmen kann.

Ein neues Reinigungsverfahren —- Behandelun
der Destillate mit Luft, Sauerstoff oder Ozon in
Gegenwart von Kohle wird von Richter & Richter!¢®)
in Vorschlag gebracht.

Nach den Versuchen von F. Schwarz und
H. Schliiter!101l) soll sich das hereits frither zu
ahnlichen Zwecken vorgeschlagene Aceton zur Rei-
nigung von Mineralschmierélen, speziell von Auto-
mobilzylinderdlen Lesonders gut eignen. Ks lassen
sich niimlich mittels Aceton Asphaltstoffe und
andere schwere Bestandteile ausziehen, das unge-
16st gebliebene Mineraldl gewinnt aker eine bedeu-
tend hohere Viscositit, sowie hoheren Flammpunkt;
so wurde aus einem Zylindersl von folgenden Eigen-
schaften: spez. Gew. 0,9159: E,(-37.7; E;50-5.9;
Fmp. 208°, nach dreimaliger Behandlung mit Aceton
(1:1 Vol.), 869 eines Oles erhalten mit spez. Gew.
0.8939; F54-43,6192); E5,-6,9; Fmp. 215 °: withrend das
urspriinglighe Ol nach 50-stiindigem KErhitzen bei
150° teim Behandeln mit Leichtbenzin 0.31¢, Un-
losliches hinterlieB, ketrug das Unlésliche im gerei-
nigten O nur 0,049,: das urspriingliche Of tildete
bei der Arbeit im Automobil schmutziggrauen, 1ci-
zenden Dampf; keim (zebrauch des mit Aceton ge-
reinigten Oles war der Dampf grauweif und am
Auspuff kein ibler Geruch zu bemerken.

Eine mechanische Vorrichtung zum Mischen
bei der Reinigung von Mineralslen u. dgl.. biste-
hend aus einer Rithrschnecke und radialen, siebartig
durchlochten Zwischenwinden im Agitator, paten-
tiert die ,,Deutsche Dachpappen- und Teerproduk-
tenfabrik Ropert & Mathis¢103),

99) Ibid. 7, 13; diese Z. 25, 446 (1912).

100} D. R. P. 240 760; diese Z. 24, 2448 (1911).

101y Chem.-Ztg. 1911, 413; diese Z. 24, 1454
(1911).

102) Selr merkwiirdig ist es, dafl auch die aus
dem Acetonauszug gewonnenen Olbestandteile bei
20° (nicht aber bei 50°) bedeutend hohere Viscosi-
titen (48,4, 43,6 und 40,1) als das urspriingliche 0l
aufwiesen; wenn hier kein Fehler vorliegt, so ver-
diente diese Tatsache, niher untersucht zu werden.
Ref.

103) D. R. P. 236 718; diese Z. 24, 1535 (1911).
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NSchmierdole. Mehrere neue Untersuchun-
gen liegen vor iiber die Veriinderungen, welche die
Nchmierdle withrend der Arbeit crleiden, und {iber
die sog. Riickstiinde.

. Waters!®) unterwarf ein Maschinend!
vom Fmp. 190° (M.-P.} in diinner Schicht der Luft-
wirkung wihrend 5 Stunden bei 250°. und zwar
einerseits allein, andererseits im (iemisch mit ver-
achiedenen pflanzlichen und animalischen Olen und
Fetten. s wurde jedesmal dic Menge von benzin-
unléslichem Asphalt bestimmt, die sich nach solcher
Behandlung gebildet hatte. Merkwiirdigerweise er-
wies sich, daB die Asphaltisierung in GGegenwart von
nichttrocknenden Olen zum Teil ganz bedcutend
herunterging; withrend sie im reinen Maschinenol
durchschnittlich 2,269, (1.86- -3,25) erreichte, be-
truyg sie beim Zusatz von 109, Riibol durchschnitt-
lich 1,389, (0,69--1,86) und beim Zusatz von 109
Nchmalzol (Lardoil) sogar nur 0,499, (0,34--0,70).
Selir fordernd auf die Asphaltbildung wirken da-
gegen Zusitze von trocknenden Olen oder Asphalt,
sowie Gegenwart von Eisenoxvd.

Bei der Unterauchung von Riickstinden ans
Kraftmaschinen fand H. Lo e b el1105) darin stets
freie und gebundene Kieselsiure, obwohl die benutz-
ten Ole sich im Benzin ganz klar aufiosten und nur
Spuren Asche enthielten; die Riickstandsbildung
in Kraftmaschinen wiire somit in erster Linie durch
mechanische Verunreinigungen bewirkt, indem die
mit der Luft hineingelangenden Staubteilchen das
01 aufsaugen und schwammige Klumpen bilden, in
welchen die Oxydation und Asphaltisieruny leichter
vonstatten geht.

J.Southecombe0) weist daraufhin, daB
die Riickstandsbildung in Gasmotoren durch Schwe-
felgehalt der Gase stark betordert wird; ein Schmier-
ol, welehes nach zweistiindigem Erhitzen bei 200°
in reiner Luft ganz fliissig blieb, wurde nach der-
selben Behandlung in schwefligsdurehaltiger Luft
sehr dick und harzig.

A. Lid o w %) untersuchte zwei abgearbeitete
Sehmiersle vom Dieselmotor und fand folgende
Verinderungen der Eigenschaften gegeniiber dem
urspriinglichen Ole:

{rinehes abirearbeitete Ole
1 11

Ol
Sauregrad (mg auf 100 g) 2.6 13,7 12,2
Spez. Gew, 0,910 0915 0,912
Asphalt naeh Holde
(g auf 100g) . . . 0 16.0 21,9
Flammpunkt . 216 236 238°
Eso- 7.4 - 6,1

Zweir Aufsitze tber Maschinenole!®) und Mo-
torenzylinderglel®®) hat C. O t t o publiziert, einige
Angaben iiber Schmierdle fiir Eismaschinen macht
K. Bayerno),

Paratfin

Sehr beachtenswerte Versuche

to4) J. [nd. Eng. Chem. 1911, 233; diese Z. 25,
447 (1912).

105) (‘hem.-Ztg. 1911, 496; diese Z.
(1911).

108) ). Soc. Chem. Ind. 1911, 261.

107) Neftjanoje Djelo 1911, Nr. 22.

108) Seifensiederzty. 1911. Nr. 20—21.

109) Jhid. Nr. 23—25.

110) Petroleum 7. 14

24, 1245

iber die Paraffinildestillation hat GG. Savalll)
ausgefilhrt. Es ist bekannt, dafl man bei der De-
stillation der paraffinhaltigen Rohdle ohne Wasser-
dampf ecine bessere Krystallisation von Paraffin,
als unter Anwendung von Dampf erreicht, dafiir
aber hat man im emsteren Falle eine stirkere Zer-
setzung. ex hildet sich viel Koks, und dic Kessel
werden stark angegriffen: je mehr Wasserdampf
man durchleitet, um so mehr tritt die Zersetzung
zuriick. aber um so schlechter geht dann die Kry-
stallisation vor sich. Wie nun 8 a v a gefunden hat,
kann man die Vorteile der dampffreien Destillation
auch bei Anwendung von Wasserdampf und somit
unter Vermeiden von Zersetzung crreichen, falls
man  loch  Giberhitzten  Wasserdampf  benutzt.
Die Versuche sind mit den Policioririickstinden
spez. Gew. 0.889—0,890 angestellt worden; beim
Destillieren mit bis 180> {iberhitztem Wasserdampt
und Abtreiben von 85°, Pnraffinil war die Filtra-
tion von DParaffin schr schwierig, der erhaltene
Gatsch enthielt 570, Paraffin vom F. 45—47°, das
PreBo! hatte Stockpunkt 4- 13°. Wurde dagegen
der Wasserdampf auf 400—450° iiberhitzt und 87
bis 889, Paraffinil abgetriehen, so ging die Filtra-
tion ganz leicht vor sich, der weiBe Gatsch enthielt
B5-- 899/ eines bei 31,5—53,5° schmelzenden Parafe
fins und der Stockpunkt des Preléls war nur -+6°.
Nach Autors Auffassung (die iibrigens der wohl all-
gemein angenommenen Unterscheidung zwischen
Proto- und Pyroparaffinen entspricht) besteht die
Wirkung der starken Dampfiiberhitzung darin, dali
die Umwandlung der amorphen Paraffine in kry-
stallinische durch hohe Temperaturen befordert
wird, withrend der Dampf eine zu weitgehende Zer-
setzung des Destillates verhiitet (der Vf. wird bei
anderer Gelegenheit cinige Beobachtungen mitteilen,
welche pegen solche Umwandlung des Paraffins
selbst zu sprechen scheinen). Die amorphen Paraf-
fine haben bei gleichen Sclunelzpunkten hohere
spez. Gewichte und Viscositiiten, als die krystallini-
schen; a0 z. B. fand S a v a bei einem amorphen krd-
olparaffin vom F¥. 53,77 das spez. Giew. ,8304 und
Viscositiit  195,-1.96, wiihrend ein krystallinisches,
bei 53,5 ° schmelzendes Paraffin aus demselben Rohol
ein spez. (ew. 0,8126 und Ky, = 1.40 hatte. Dem-
entsprechend Lesitzen Paraffinile, welche mit stark
iiberhitztem \Vasserdampf gewonnen wurden, klei-
nere spez. Gewichte und Viscosititen, als die mit
miiBig iikerhitztem Dampf abgetriebenen. {3 ke

¥. Harbord?) schliigt eine ganz neue Me-
thode zur Ausscheidung von Rohparaffin aus Erd-
Slen u. dgl. vor, welche eine gewisse Ahnlichkeit mit
dem bekannten Elmoreschen Verfahren zur
Anreieherung von Erzen hat und darauf beruht,
dal fein verteilte Luft. ev. unter Kiihlung, in das
Rohél eingeblasen wird: die Luftbldschen sollen
sich an die Paraffinteilchen haften und sie veran-
lassen, sich an der Oberfliche zu sammeln.

J Tanneund ;. Oberliinder?13) schei-
den Paraffin resp. Ozokerit aus Erdolen, Erdolriick-
stiinden u. dgl. aus, indem sie das Ol unter Erwiir-

111) Rev. pétr. 1911, 56.

112) D, R. P.-Anm. 53 376; diesc Z. 24, 2448
(1911).

113) D, R. P. 236 050 u. 236 051: diese Z. 24,
1452 u. 2182 (I1911).
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men in Tetrachlorkohlenstoff aufisen und das
Paraffin auskrystallisieren lassen.

In Bezugnahme auf ein Patent von Winter -

stein und Nutsch (D. R.P.226 137) weist J.
Fleischer14)darauf hin, daB er bereits vor ein
paar Jahren dasselbe Verfahren gefunden und zum
Patente angemeldet hat. Nach diesem Verfahren
wird geschmolzene Paraffinmasse unter starker Be-
wegung in Wasser, dessen Temperatur 5—8° unter-
halb jhres Stockpunktes liegt, gegossen und eine
Zeitlang fortgesetzt gerithrt; nach einiger Ruhezeit
tritt eine Scheidung in drei Schichten ein: unten
Wasser, dann O}, oben — festes Paraffin in lockerer
Form, welche sich zum NaBsehwitzen sehr gut eig-
nen soll.
4 4Die neuen Paraffinschwitzapparate von N.
Henderson werden vom Erfinder selbst be-
schrieben!15), Sie bestelien aus einem System ver-
tikal gestellter R6hren von @ Fufl Héhe und 17 Zoll
Durchmesser, innerhalb welcher sich gleich hohe
hoble Zylinder von 7 Zoli Durchmesser befinden.
Der ringférmige Zwischenraum zwischen beiden
Zylindern bildet die Schwitzkammer; der innere Zy-
linder ist von auflen mit einem Drahtnetz umwik-
kelt, und zwar dient diese Netzschicht zur Drainage
des Schwitzoles. Die neuen Apparate, die seit
mehreren Jahren auf der Paraffinfabrik der Brox-
burn Oil Co. eingefithrt sind, bieten gegeniiber den
alten Schwitzkasten die Vorteile einer schnelleren
und besseren Arbeit, Raumersparnis usw.

Ein neuer Naf@schwitzapparat, in welchem die
Paraffinmasse in vertikale schmale, vom warmen
Wasser umgebene Einsatzbehilter mit gelocherten
Wiinden gefiillt wird, ist M. Singer,l.Singer,
P. Porges und R. Neumann!!8) patentiert
worden. P. Porges und R. Neumann!7)
schlagen eine neue Kiihlvorrichtung fiir Paraffin6l
vor.

Verschiedenes. Manche Rohdle ent-
halten Wasser in so fein verteiltem, emulgiertem Zu-
stande, dal} es sich selbst nach langem Anwirmen
nicht absetzt und deshalb grofie Schwierigkeiten
in der Fabrikation verursacht. A, Beazley118)
schlagt nun vor, die Entwisserung solcher Rohole
mittels eines hochgespannten (10 000-—15 000 Volt)
Wechselstromes zu bewerkstelligen; die Wirkung
des Stromes beruht darauf, daB die kleinen Wasser-
tropfchen sich langs der Linien des elektrischen
Kraftfeldes kettenformig anreihen und zu gréBeren
Tropfen zusammenflieflen, welche sich dann beim
Anwirmen schneller zu Boden setzen; das Rohol
selbst erleidet dabei keine Verdnderung. In der An-
lage der Lucile Oil Co. soll es auf diese Weise ge-
lungen sein, den Wassergehalt von 14 auf 2°; und
noch weniger herunterzubringen.

A. Hem ptinne!19) benutzt das von ihm
frither erfundene Verfahren der U'berfithrung von
vegetabilischen und animalischen Olen in festen
Zustand zur Darstellung von hochviscosen kom-
poundierten Schmierdlen. Zuerst wird das anima-

114) Cheni. Revue 1911, 141.

115} J. Soc. Chem. Ind. 1911, 268.

116) D. R. P. 235 777; diese Z. 24, 1452 {1811).

117} D. R. P. 239 774; diese Z. 24, 2282 (1911).

118) Petroleum §, 2076; 7, 296.

118) D. R. P. 234 543 u. 236 294; diese Z. 24,
1195 u. 1453 (1911).

lische oder vegetabilische Ol allein im Wasserstofi--
strome mit dunklen elektrischen Entladungen be-
handelt, dann, sobald eine Viscositit von Egzy = 70
erreicht ist, mit 109, Mineraldl versetzt, weiter bis
zur Viscositit Egy = 90 elektrisiert, wiederum 109
Mineralol zugesetzt usw. , bis zur gewiinschten Vis-
cositit (ca. Ego = 170).

A, Berninger!20) hat einerseits den
O h m schen Widerstand (resp. Isolationsfihigkeit),
andererseits den Durchschlagswiderstand mehrerer
Transformatorendle untersucht und gefunden, daf3
beide Grdfilen voneinander unabhingig sind und
gegen Temperaturinderungen sich diametral ver-
schieden verhalten. Wihrend nimlich der O hm -
sche Widerstand, wie bei allen nichtmetallischen
Leitern und Isolatoren mit Temperaturerhéhung
abnimmt, wachst die Durchschlagsfestigkeit mit
der Temperatur ganz bedeutend: zwei Ole, deren
Durchschlagsspannung bei 15° 34,5 resp. 43 Kilo-
watt betrug, liefen sich bei 100° erst durch Span-
nungen von 77,5 resp. 83,0 Kilowatt durchschlagen.
Die O h mschen Widerstinde der untersuchten
Transformatorendle variierten zwischen 1,5 und
2,3.108 Megohm/cem bei 20°, Die Temperaturkurv-
des O h mschen Widerstandes ist eine Hyperbel-
kurve mit dem Scheitel bei ca. 40°.

Einige Mitteilungen iiber Transformatorendle
macht auch F. Breth12). Von drei Olen mit
Viscosititen Ky = 3,8 bei 21 erwies sich das
diinnflissigste gegen Funkendurchschlag am besten
widerstandsfahig. Da beim Gebrauch in Transfor-
matoren eine Asphaltisierung des Oles stattfindet,
und zwar bei schweren eher als bei leichten, eignen
sich zur Fabrikation von Transformatorendlen am
besten Ole mit Viscositit Esy = 3 bis 5 und Flamm-
punkt 150—160°.

Verschiedene praktische Winke zur Fabrika-
tion von weiflen Vaselindlen finden sich im Artikel
von F. Krajensky!22). K. D.123) schreibt
iiber die Herstellung von konsistenten Fetten. S.
Ljubowskil24) iuber Vaseline und ihre Pro-
dukte.

H. Loebell?s) bringt einen Artikel iiler
die fliissigen Brennstoffe und ihre Verwendbarkeit
in GroBkraftmaschinen, A. Ch u r ¢ h 128) iber Heiz-
6l und dessen Verbrennung.

Interessante Angaben i{iber den Kunstasphalt
aus mexikanischem Erdol finden sich in einem Ar-
tikel von D. Lohmann12?). Sein spez. Gew.
variiert zwischen 1,07—1.12; btei gewdhnlicher
Temperatur {dft er sich kneten; in Normalbenzin
ist er zu 749, in Tetrachlorkohienstoif zu 98,89,
in Schwefelkohlenstoff zu 99,29, léslich; er enthilt
76,59, fluchtige Kohlenwasserstoffe, 0,29, Asche,
5,59, Schwefel. Nach seinem Verhalten gegeniiter
der Priifungsmethode von M arc us s o n steht die~
ser Asphalt dicht an der Grenze zwischen Kunst-

120) Mitt. Wiener Gewerbemus 1911, 21 w. 21};

diese Z. 24, 1543 (1911).

121) Petroleum 7, 290.

122} Seifensiederztg. 1911, 539.

123) 1bid. 1911, 929. :

124) Tbid. 1911, Nr. 27--34.

125) Petroleum 7, 946.

126) Ibid. 1911, 293.

127) Chem. Revue 1911, 107; diese Z. 24, 1454
(1911).
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und Naturasphalten: die Siurezahl des Destillates

ist 0,9; der olige Extrakt ist nicht vaselineartig,

sondern hat die Konsistenz von Zylinderol.
[A.83.)

Deutsches Farbenbuch.

Bericht von Dr. Pavr Krais, Tiibingen.
(Eingeg. 9.9. 18912)

Die Vereinigung Deutscher Farben- und Mal-
inittelinteressenten tagte am 2./9. 1912 in Miinchen,
um zu der , Vereinbarung". die das Resultat der
Berliner Schiedsgerichtsverhandlung bildet, Stel-
lung zu nehmen. Es hatten sich etwa 20 Herren
eingefunden, die unter dem Vorsitz von Kunstmaler
D6 rner, Minchen, nach Abstattung der auf die
Tagesordnung gesetzten Referate (1. Malermeister
Stolz: . Uberblick iiber die Tdtigkeit der Farben-
huchkommission und Bericht iiber die Vereinbarun-
gen des Berliner Schiedsgerichts; 2. Kunstmaler
Dérner: . Farben nnd Malmittel fiir Kunst-
malerer*') in eine lebhafte Diskussion eintraten, aus
der einige wichtige Punktc hervorgehoben secien.

Ntolz betont, daBl das Resultat der Nchieds-
verhandlung zu einem Kompromil fiihre. Ein sol-
cher sei notwendigerweise das Resultat aller der-
artigen Verfahren. man miisse sich also damit ab-
finden, so gut es gehe.

Morgenstern fihrt aus, daB die Seite der
Produzenten relativ viel mehr aufgegeben und zu-
gestanden habe, alz die der Konsumenten.

K rais schliagt vor, iiber die einzelnen Para-
graphen der Vereinbarung abzustimmen, ehe man
Stellung zum Ganzen nehme. Dies geschieht. Die
Paragraphen 1, 2, 4 und 5 werden einstimmig an-
genommen unter dem mechrfach geduBerten Wunsch,
daB die unter 2 und 4 genannte Anzahl von Farben
noch bedeutend vermelrt wird. Dem steht nach
Morgenstern durchaus nichts entgegen.

Ober §3 herrscht allgemeine Unklarheit, er
wurde deshalb unter dem Vorbehalt weiterer
Klirung durch Sachverstindige zuriickgestellt.

D 6 rner fiilhrte aus, daB fiir den Kunstmaler
lieute die Frage der Bindemittel noch wichtiger und
viel dornenvoller sei, als die der Farben. Kalt ge-
preltes Leinol z. B. und garantiert franzosisches
Terpentinol seien tiberhaupt nicht mehr zu be-
kommen. Morgenstern erklirt, dal dies in
den modernen Verhiltnissen der Fabrikation be-
griindet sei. DOrner meint, daB in dieser Ex-
klirung wenig Trost fiir den Kunstmaler liege. Der
bei vielen noch herrschende Glaube, dall das Aus-
land bessere Farben produziere als Deutschland,
sei heute nicht mehr begriindet. Allerdings haben
deutache Fabrikanten uneechte, nicht erprobte Iar-
ben ins Ausland geliefert und dadureh dem Ansehen
der deutschen Farbenfabrikation bedenklich ge-
schadet, aber man kénne heute von guten deutschen
Firmen genau ebenso gute Farben bekommen, wie
vomn Ausland.

Ein Antrag K r a i s, da8 das Deutsche Farben-
buch als ein Band des im Auftrag des Deutschen
Werkbunds von ihm herausgegebenen Sammel-
werkes: ,,Gewerbliche Materialkunde** erscheinen
mochte, wird zu wohlwollender Erwigung proto-
kolliert.

Ch. 1912,

Zu §3 liegt eine Erkldrung der Firma Schmincke
& Co., Diisseldorf, vor, in der, ohne gegen die
Vereinbarung im Ganzen protestieren zu wollen,
gegen den ganz unklaren § 3 energisch Verwahrung
eingelegt wird.

Es ist zu hoffen, daB dieser Paragraph entweder
ganz wegfillt (was m. E. das beste wire), oder dafl
er in technisch und logisch verstindlicher Weise
abgefaBt wird. Seine Einleitung gibt einen so dehn-
baren Begriff dessen, was ,,technisch rein‘‘ sein soll,
daB dadurch alle die Tiiren und Tiirchen wieder ge-
offnet werden, die die Fartbenbuchkommission ver-
mauern und verschlieBen wollte. Die Dezimalen,
mit denen der zweite Satz rechnet, sind fiir den
Chemiker geradezu komisch. Man denke sich einen
konkreten Fall: der eine Sachverstindige findet
0,0499,,, der anderc 0,051°% ,, Teerfarbstoff'*. Wer
hat nun recht? Das sind Haarspaltereien, auf die
es nie ankommen kann, also weg mit § 3!

Ubrigens konnte man selir wohl eine sach-
gemiiBe Definition des Ausdrucks ,,technisch rein*
formulieren. Z. B.: ,, Technisch rein sind alle Pro-
dukte, aus denen alle verbilligenden oder qualitits-
vermindernden Beimengungen, soweit es technisch
moglich isat, entfernt sind. und denen keine zur
Verbilligung oder Qualititsverminderuny fiihrenden
Zusiitze beigemengt sind.'* Eine Grenze konnte es
also nur bei dem emsten, dem subtraktiven Teil
dieser Definitiongeben, beim zweiten, dem additiven,
nicht. Denn ob einer eine Semmel atielt oder eine
Uhr, in beiden Fillen ist er ein Dieb. Wer im
kleinlichen Konkurrenzkampf seine Ware mehr und
mehr filscht, verdiinnt, verschneidet, ist ein Dieb,
und diese Dieberei zu unterbinden, ist der Zweck
der Cbung. Ist doch Deutschland jetzt stark, reich
und zivilisiert genug, um endlich auch auf diesem
Gebiet die kligliche Unterbietungspolitik aufgeben
und zur Qualititsiiberbietung iibergehen zu konnen.
In diesem Sinn wirkt ja eine grofere Anzahl von
Korperschaften (Werkbund, Diirerbund u. a. m.).
Praktisch, zielbewuBt und mit groBen Mitteln wird
diese Richtung von der groBen deutschen Teer-
farbenfabrikation schon seit einer Anzahl von Jahren
eingehalten. An ihr kann sich die deutsche Maler-
farbenfabrikation ein Beispiel nehmen. [A. 190.]

Neuer Bunsenbrenner mit besonders
gestaltetem FuB.
Von Dr. Franz Micaer, Luxemburg.
(Eingeg. 19./8. 1912)

Der in umstehender Zeichnung Fig. 1 abge-
bildete Brenner gestattet vermoige des eigenartig
gestalteten FuBes, daB man mchrere Brenner dicht
nebeneinander mit sehr kleinen Zwischenrdumen
aufstellon kann, wodurch sich einreiliige Brenner
von beliebiger Flammenzah] zusammensetzen lassen.
Zum Erhitzen von Glas- und Porzellanréhren u.
dgl. kann man dann noch geeignete Breitbrenner-
vorrichtungen aufsetzen.

Fiir sonstige Laboratoriumszwecke lifit sich
der Brenner wie jeder andere verwenden, da infolge
der besonderen Bauart des ¥uBes ein Umkippen
ausgeschlossen ist. jedenfalls nicht eher vorkommt
als bei Brennern mit rundem Fule.
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